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Abstract of DE4239089 

The machine has several forme cylinders, each supporting a forme plate, while Its printing works has 
register systems. The forme plate has motifs, register marks and stamped holes for alignment pins. 
The alignment system is allocated to a forme a plate clamp in the forme cylinder groove. The register 
systems of the printing works are mutually adjustable. Prior to a first print, a measuring device scans 
the distances from the register from the register mark, or motif detail to the alignment system. The 
measured distances are compared with preset register data and the differences are equalised by 
appropriate adjustment. ADVANTAGE - Register fault correction without any waste paper. 



Data supplied from the e5p@cenet database - Worldwide 



http://v3.espacenetcom/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE4239089&F=0 



5/2/2006 



@ BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



® Offenlegungsschrift 
0 DE 42 39 089 A1 



<5l) Int. a.S: 

B41 F 13/16 

B 41 F 27/00 
B41 F 33/U 



(Jl) Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
(§) Offentegungstag: 



P42 39089.3 
20. 1 1 . 92 
n. 11.93 



a> 
oo 
o 

CO 

csi 



lU 
O 



@ Innere Prioritat: @ ® ® 
09.05.92 DE 42 15 225.9 

@ Anmelder: 

KBA-Planeta AG, 01445 Radebeul, DE 



(§) Erfinder: 

Jentzsch, Arndt, O-8270 Coswig, DE 



@ Verfahren zur Registerkorrektur von Druckplatten 

(g) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Registerkorrektur 
von Druckplatten von Bogenoffsetdruckmaschinen. 
Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Verfahren zur 
Registerkorrektur von Druckplatten zu schaffen. daQ eine 
Korrektur des Registerfehlers ohne Makulaturanfall gewahr- 
leistet. 

ErfindungsgemiS wird die Aufgabe dadurch geldst. da& bei 
zueinander justierten Registersystemen der Druckwerke auf 
der Druckplatte vor dem Andruck mit Hilfe einer MeBeinrich- 
tung die Abstande in Seiten- und Umfangsrichtung vom 
PaSkreuz oder Motivdetail zum PaSsystem, reprasentiert 
durch den Mittelpunkt eines PafSstiftes. gemessen und 
eria^X. die ermittelten Abstande vom PaC^kreuz oder Motiv- 
detail zum PaQsystem mit den vorgegebenen Registerdaten 
verglichen und die Differenzen zwischen den vorgegebenen 
und ermittelten Registerdaten korrigiert werden. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahrcn zur Registerkor- 
rektur von Druckplatten von Bogenoffseidruckmaschi- 
ncn. 5 

Es sind Verfahrcn zur Rcgistcrkorrcklur von Druck- 
platten bckanni (DE 36 14 578). wobei die Druckplaite 
uber einc Klemm- und Spanneinrichtung auf dem Plai- 
tenzylinder gehalten wird und nach etnem mindesiens 
zweifarbigen Druck, der bedruckte Bogen auf einer lo 
Auswencfiache eines SlcuerpuUcs untcr Einbeziehung 
der PaBkreuze ausgewertet wird und danach eine Lage- 
korrektur der Druckplatte des zweiten Druckwcrkes 
vorgenommen wird. 

Nachteilig ist dabei die vor der Korrektur auftretende 15 
Makulatur. 

Ausgehend von den Nachieilen des Standes der Tech- 
nik bestcht die Aufgabc der Erfindung darin, ein Verfah- 
rcn zur Registerkorrektur von Druckplatten zu schaf- 
fcn. daB cine Korrektur des Registcrfchlers ohne Maku- 20 
laturanfall gewflhrleistet 

Die Aufgabe wird gem^B dem kennzeichnenden Teil 
der Patentanspriiche gelost 

Die Vorteile des Verfahrens liegen darin» daB bereiis 
vor dem ersten Andruck cine Korrektur des Register- 25 
fehlers erreicht wird. ohne daB Makulatur anfailL 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von AusfQh- 
rungsbelspielen naher erlautert 

Die dazugehorigen Zeichnungen zeigen 

Fig. 1 eine auf dcin Plattenzylindcr angeordnete 30 
Druckplatte* 

Fig. 2 Druckmaschine mit Plattenzufuhrsystem, 

Fig. 3 eine auf einer Zufiihreinrichtung aufliegende 
Druckplatte. 

In Fig. 1 ist ein Ausschnitt eines Plattenzylinders 1 als 35 
Draufsicht vereinfacht dargestellt, auf dem eine Druck- 
platte 2 angeordnet ist. 

Die Druckplatte 2 ist mit einem PaBkreuz 3, einem 
beliebig angeordneten Motivdetail 4, sowie an der 
Druckplattenvorderkante 2.1 mit Ausstanzungen 5 ver- 40 
sehen. 

Die Ausstanzungen 5 liegen an PaBstiften 6 einer im 
Plattenzylinderkanal 1.1 angeordneten Druckplatten- 
klemm- und spanneinrichtung 7 an. Die Ausstanzungen 
5 und die PaBstifle 6 ergeben das PaBsystcm 8. 45 

Die Druckplattenklemm- und spanneinrichtung 7 ist 
mit einer bekannten Seitenstelleinrichtung 13, einer be- 
kannten Umfangssteileinrichtung 14 und einer bekann- 
ten Diagonalstellcinrichtung 15 ausgestattet. Diese Ein- 
richtungen greifen vorzugsweise an der vorderen 50 
Druckplattenklemm- und spannschiene 7.1 der Druck- 
plattenklemm- und spanneinrichtung 7 an. 

Der Plattenzylindcr 2 ist mit einer bekannten durch 
einen Seitenregisterpfeil 10 angedeuteten Stelleinrich- 
tung fur das Seitenregister und/oder mit einer bekann- 55 
ten, durch einen Umfangsregisterpfeil 1 1 angedeuteten 
Stelleinrichtung fur das Umfangsregister und/oder einer 
bekannten, durch einen Diagonalregisterpfeil 12 ange- 
deuteten Stelleinrichtung fiir das Diagonalrcgister aus- 
gestattet. 60 

Die Registersysteme der Druckmaschine sind unter- 
einander justierL Unter dem Begriff Registersysteme 
werden subsummiert: 

Druckplattenklemm- und spanncinrichtungcn 7, ein- 
schlieBlich der Ausstanzungen der Druckplatte und der es 
PaBstifte; der Druckplattenklemm- und -spanneinrich- 
tung zugeordnete Seiten-, Umfangs- und Diagonalver- 
stelleinrichtungcn 13; 14; 15 sowie dem Plattenzylindcr 



1 zugeordnete Stelleinrichtungcn fOr Seiien-. Umfangs- 
und Diagonalrcgister 

Nach einer ersien Variante der Erfindung liegt die 
Druckplatte 2 im ungcklemmien und ungespannten Zu- 
stand mit den Ausstanzungen 5 an den PaBstiften 6 der 
Druckplattenklemm- und -spanneinrichtung 7 an, d. h, 
ist auf dem Plattenzylindcr angeordnet 

Vor dem ersten Andruck werden mit Hilfe einer be- 
kannten MeBeinrichtung der Absifinde a und b zwi- 
schcn dem PaBkreuz 3 und dem Mittelpunkt 8.1 des 
PaBsystems 8, der dem Mittelpunkt des PaBstiftes 6 ent- 
spricht Oder zwischcn dem Motivdetail 4 und dem PaB- 
systcm 8 ermittelt und auf einem bekannlerweise nicht 
naher beschriebenen DatentrSger erfaBt. Aus den an 
zwei Stellen der Druckplatte ermittelten AbstSnden a 
und b kann auf Grund der geomctrischen Verhaltnisse 
die Schraglage der Druckerplatte errechnet werden. 

Die ermittelten Abst^nde a und b zwischen dem PaB- 
kreuz 3 Oder Motivdetail 4 und dem PaBsystcm 8 sowie 
die Schr&glage werden mit den vorgegebenen und im 
Datenspcicher der Druckmaschine gespeicherten Regi- 
sterdaten verglichen. Die Differenz zwischen den vor- 
gegebenen und ermittelten Registerdaien wird Qber ei- 
ne mit dem Datenspcicher der Druckmaschine verbun- 
dene bekannterweise nicht naher beschriebene Korrek- 
turcinrichtung korrigiert. Die Korrektureinrichiung in 
Form einer bekannten Seiiensielleinrichtung 13 und/ 
Oder Umfangssteileinrichtung 14 und/oder Diagonal- 
sielleinrichtung 15 ist vorzugsweise einer vorderen 
Druckplattenklemm- und -spannschiene 7.1 der Druck- 
plattenklemm- und -spanneinrichtung 7 so zugcordnet, 
daB deren Lage korrigierbar isL Nach der Lage- und 
damit Registerkorrektur und dem Klemmen und Span- 
nen der Druckplatte erfolgt der erste Andruck. 

Es ist natOrlich auch mdglich, die Druckplatte 2 vor 
dem Ausmessen auf den Plattenzylindcr 1 aufzuspannen 
und die Registerkorrektur mittels der Stelleinrichtun- 
gcn fur Seitenregister, Umfangsregister bzw. Diagonal- 
register durchzufuhren. 

Nach einer zweiten Variante der Erfindung lauft das 
Verfahrcn zur Registerkorrektur wie folgt ab. Vor dem 
ersten Andruck wird die Druckplatte 2 auf einem be- 
kannten, nicht dargcstellten Plattenscanner abgelegt, 
wobei der Plattenscanner zusatzlich mit PaBstiften ver- 
sehcn ist An diesen PaBstiften wird die Druckplatte 2 
mit den Ausstanzungen 5 angelegt Auf der an den PaB- 
stiften anliegenden Druckplatte 2 werden mit Hilfe ei- 
ner bekannten MeBeinrichtung entweder die Abstande 
zwischen dem PaBkreuz 3 und dem Mittelpunkt des 
PaBstiftes 8.1 oder zwischen dem Motivdetail 4 und dem 
Mittelpunkt des PaBstiftes 8.1 ermittelt und auf einem 
bekannterweise nicht naher beschriebenen Daientrfiger 
erfaBt Danach werden die ermittelten Abstande mit 
den vorgegebenen Registerdaten im Datenspcicher der 
Druckmaschine verglichen. Nach dem Aufbringen der 
Druckplatte 2 auf den Plattenzylindcr 1 wird die Diffe- 
renz zwischen den vorgegebenen und ermittelten Regi- 
sterdaten iiber die mit dem Datenspcicher der Druck- 
maschine verbundene Korrekturcinrichtung, die die La- 
ge der vorderen Plattenspannschiene der Klemm- und 
Spanneinrichtung wie bereits beschrieben (Variante 1) 
verandert, korrigiert und die Druckplatte gespannt. 

Danach erfolgt der erste Andruck der Druckmaschi- 
ne. 

Analog zu der bereits beschriebenen Verfahrenswei- 
se (Variante 1) kann die Druckplatte 2 nach dem Aus- 
messen aufgcspannt und die Registerkorrektur mit den 
Stcllcinrichtungen fOr Seiten-, Umfangs- bzw. Diagonal- 
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register erfolgen. 

Nach einer dritten Variante wird das erfindungsge- 
maBe Verfahren an einer Druckmaschine mit einem 
PlaiienzufQhrsysiem Uber die Bogenfiihrerzylinder bis 
zum Plaitenzylinder, wie in Fig. 2 gezeigi, angewendet 5 

In Fig. 2 isl die Ansichi einer Bogendruckmaschine 
mit cinem PlattenzufQhrsystem 16. mehreren Druck- 
werken 17 und einer nicht dargestellten Bogenauslage, 
dargestellL Das Plattenzufuhrsystem 16 sctzt sich zu- 
sammen aus einem Anleger 16, einem Anlegtisch 19. 10 
einem Vorgreifer 20. einer Aniegtrommel 21 und je nach 
Position des Druckwerkes 17 aus einem oder mehreren 
zum Druckwerk fiihrenden Bogenfuhrungszylindern. 

Die Bogenftihrungszylinder sind die Zylindcr, die den 
Bogen und auch die Druckplatte 2 mil Hilfe vorhande- 15 
ner Greifersysieme 22 befSrdern, wie die Obergabe- 
trommel 23, der Druckzylinder 24 und bei Schdn- und 
Widerdruckmaschinen, die S/W-TrommeL 

Der jeweils leizte Bogenfuhrungszylinder in einem 
Druckwerk 17, der Druckzylinder 24, liegt an einem als 20 
Gummizylinder 25 ausgebildeien Zwischenzylinder an. 
In dem Zylinderkanal 26 des Gummizylinders 25 sind 
Hiifsgreifer 27 angeordnet, die bis unicr die Zylinderpe- 
ripherie des Gummizylinders bewegbar angeordnet 
sind. 25 

Der Gummizylinder 25 korrespondiert mit dem Plat- 
tenzylinder 1. In dem Plattenzylinderkanal 1.1 ist ein 
Plaitengreifersystem 28 angeordnet, von dem eine dem 
Plaitenzylinder 1 zugeftihrte Druckplatte 2 gehalten 
wird. Das Plaitengreifersystem 28 entspricht der Druck- 30 
plaitenklemm- und -spanneinrichtung 7 bei den Varian- 
ten 1 und 2. 

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf cinen Anlegtisch 19. 
Dem Anlegtisch 19 sind Aniegmarken 29, und eine Sei- 
tenmarke 30 zugeordnet. An den Aniegmarken 29 und 35 
der Seitenmarke 30 liegt die Druckplatte 2 mit der 
Druckplattenvorder- 2.1 und -seitenkante 2.2 an. 

Die Druckplatte 2 ist mit einem Paflkreuz 3 sowie mit 
einem beliebig angeordneten Motivdetail4 versehen. 

Das Verfahren zur Registerkorrektur von Druckplat- 40 
ten bei einer Druckmaschine mil einem Plattenzufuhr- 
system und justierten Registersystemen lauft wie folgt 
ab: 

Die zugefuhrte Druckplatte 2 wird auf dem Anleg- 
tisch 19 an den Aniegmarken 29 (Abstand c) und der 45 
Seitenmarke 30 (Absiand d) angelegL 

Nach der Anlage der Druckplatte werden mit Hilfe 
einer bekannten Mefieinrichtung die Abstande entwe- 
der zwischen dem auf der Druckplatte 2 aufgebrachien 
PaOkreuz 3 und den Aniegmarken 29 (Abstand c) und 50 
der Seitenmarke 30 (Abstand d) oder zwischen einem 
Motivdetail 4 und den Aniegmarken 29 und der Seiten- 
marke 30 (Abstand d) ermittelt und beispielsweise auf 
einem bekannten nicht naher beschriebenen Daientra- 
ger erfaBL Aus den an zwei Stellen der Druckplatte 55 
ermittelten Abstanden c und d kann auf Grund der geo- 
metrischen Verhaltnissc die SchrSglage der Druckplatte 
errechnet werden. 

Es ist natiirlich auch moglich, die genannten Abstande 
an einem anderen MeBori, beispielsweise am Flatten- eo 
scanner, 2u ermitteln. 

Die ermittelten Daten der Abstande werden anschiie- 
Bend mit den im Datenspeicher der Druckmaschine ge- 
speicherten Registerdaten verglichen. 

Ober die mit dem Datenspeicher verbundene JCor- 65 
rektureinrichtung wird die Differenz zwischen den er- 
mittelten und den gespeicherten Daten korrigicrt 

Die Korrektureinrichtung in Form einer bekannten 



Seitenstelleinrichtung 13 und/oder Umfangsstellcinrich- 
tung 14 und/oder Diagonalsielleinrichtung 15 ist entwe- 
der mit der vorderen Druckplatienklemm- und -spann- 
schiene 7.1 der Druckplatienklemm- und -spanneinrich- 
tung 7 oder mit den vorderen Plattengreifem des Plat- 
lengreifersystems 28 auf dem Plaitenzylinder 1 verbun- 
den, so daB entweder die vordere Druckplatienklemm- 
und -spannschiene 7.1 oder die vorderen Plattengreifer 
28 entsprechend der ermittelten Differenz in ihrer Lage 
verandcrt werden und somit ein regisiergerechies 
Spannen der Druckplatte auf dem Plattcnzylinder 1 er- 
folgen kann. 

Es ist naturlich auch moglich. die Druckplatte 2 nach 
dem Ausmessen auf den Plaitenzylinder aufzuspannen 
und die Registerkorrektur mittels der Stelleinrichtung 
for Seiten register, Umfangsregister bzw. Diagonalregi- 
ster durchzufuhren. Es ist erfindungsgemaB auch m6g- 
lich. daB die ermiitelte Differenz zwischen den vorhan- 
denen und den gespeicherten Daten an eine Korrektur- 
einrichtung weiiergeleitet wird, die mil den Aniegemar- 
ken und der Seitenmarke 30 verbunden ist. Dabei kon- 
nen entweder die Anleg- und Seitenmarke oder Anieg- 
oder Seitenmarke in ihrer Lage verandert werden, daB 
eine registergerechte Anlage der Druckplatte erfolgt 
und die Druckplatte dem Plattenzyiinder registerge- 
recht zugefQhrt werden kann. 

Bezugszeichenaufstellung 

1 Plattenzyiinder 

1.1 Plattenzylinderkanal 

2 Druckplatte 

2.1 Druckplattenvorderkante 

2.2 Druckplattenseitenkante 

3 PaBkreuz 

4 Motivdetail 

5 Ausstanzung 

6 PaBstift 

7 Druckplatienklemm- und -spanneinrichtung 

7.1 vordere Druckplatienklemm- und -spanneinrich- 
tung 

8 PaBsystem 

8.1 Mittelpunki des PaBsystems 

10 Seitenregisterpfeil 

11 Umfangsregisterpfeil 

12 Diagonalregisterpfeil 

13 Seitenstelleinrichtung 

14 Umfangsstelleinrichtung 

15 Diagonalsielleinrichtung 

16 Plattenzufuhrsystem 

17 Druckwerk 

18 Anleger 

19 Anlegtisch 

20 Vorgreifer 

21 Aniegtrommel 

22 Greifersystem 

23 Obergabetrommel 

24 Druckzylinder 

25 Gummizylinder 

26 Zylinderkanal 

27 Hiifsgreifer 

28 Plaitengreifersystem 

29 Aniegmarke 

30 Seitenmarke 

a Abstand zwischen PaBkreuz und Mittelpunki des 
PaBsystems in Umfangsrichtung 
b Abstand zwischen PaBkreuz und Mittelpunkt des 
PaBsystems in Seitenrichtung 
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c Abstand zwischcn Aniegmarken und PaOkreuz 
d Abstand zwischen Seitenmarke und PaBkreuz 

Patentansprfiche 

s 

1. Vcrfahren zur Registerkoircktur von Druckplat- 
ten von Bogcnoffsetdruckmaschincn mit mindc- 
siens zwci mit jc cincm cine Druckplatte tragenden 
Plattenzylinder verschcncn und mit Rcgistersysie- 
men ausgestatteten Druckwerken. die Druckplatte to 
mit Motiven. PaQkreuzen und Ausstanzungen fur 
PaBstiftc versehen ist und das aus den Ausstanzun- 
gen und PaBstiften bcstehcndc PaBsystcm ciner im 
Plattenzylinderkanal angeordneten Druckplatten- 
klemm- und -spanneinrichtung zugeordnet isi. da- 15 
durch gekennzeichnet, daB 

— die Registcrsysteme der Druckwerkc zucin- 
ander justiert, 

— auf der Druckplatte vor dem erstcn An- 
druck mit Hilfe ciner MeBelnrichtung die Ab- 20 
sifinde in Seiten- und Umfangsrichtung vom 
PaBkreuz oder Motivdetail zum PaBsystem, 
reprasentiert durch den Mittclpunkt eincs 
PaBstiftes. gemessen und erfaBt, 

— die crmittclten Abst&nde vom PaBkreuz 25 
Oder Motivdetail zum PaBsystem mit den vor- 
gegebenen Rcgisterdaten verglichen, 

— die Druckplatte auf den jeweiligcn Platten- 
zylinder aufgebracht und 

— die Differenzen zwischen den vorgegebe- 30 
nen und ermittelten Regisierdaien durch Ver- 
stellen des Seiten- und Umfangsregisters und/ 
Oder der Druckplatienklemm- und -spannein- 
richtung korrigiert werden. 

Z Verfahren zur Registerkorrektur von Druckplat- 35 
ten von Bogenoffseidruckmaschinen mit minde- 
stcns zwci mit jc einem eine Druckplatte tragenden 
Plattenzylinder vcrsehenen und mit Registersyste- 
men ausgestatteten Druckwerken, die Druckplatte 
mil Motiven. Pafikreuzen und Ausstanzungen fur 40 
PaBstifte versehen ist und das aus den Ausstanzun- 
gen und PaBstiften bestehende PaBsystem einer im 
Plattenzylinderkanal angeordneten Druckplatten- 
klemm- und -spanneinrichtung zugeordnet ist. da- 
durch gekennzeichnet. daB 45 

— die Registcrsysteme der Druckwerke zuein- 
ander justiert, 

— vor dem ersten Andruck die Druckplatte 
auf einem mit PaBstiften versehenen Platten- 
scanner abgelegt, 50 

— auf der Druckplatte mit Hilfe einer MeBein- 
richtung die Abstande in Seiten- und Umfangs- 
richtung zwischen dem PaBkreuz oder Motiv- 
detail zum PaBsystem, reprasentiert durch den 
Mittclpunkt eines PaBstiftes gemessen und er- 55 
faBt, 

— die ermittelten Abstande vom PaBkreuz 
Oder Motivdetail zum PaBsystem mit den vor- 
gegebenen Rcgisterdaten verglichen, 

— die Druckplatte auf den jeweiligcn Platten- eo 
zylinder aufgebracht, 

— die Differenzen zwischen den vorgcgebe- 
nen und ermittelten Rcgisterdaten durch Ver- 
stellen des Seiten- und Umfangsregisters und/ 
oder der Druckplattenklemm- und -spannein- 65 
richiung korrigiert werden. 

3. Vcrfahren zur Registerkorrektur von Druckplat- 
ten von Bogenoffsetdruckmaschinen mit minde- 
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stens zwei mit je einem eine Druckplatte tragenden 
Plattenzylinder versehenen und mit Regisiersysie- 
men ausgestatteten Druckwerken, einer die Druck- 
platte auf dem Bogenweg uber die Zylinder und 
Trommcin der Druckmaschinc dem Plattenzylinder 
zu fahrenden Druckplattcnzufuhrcinrichtung, die 
Druckplatte mit Motiven und PaBkreuzen verse- 
hen ist und die Druckplatte ciner im Plattenzylin- 
derkanal angeordneten Druckplattenklemm- und 
-spanneinrichtung oder einem Plattengreifersystem 
zuordbar ist. dadurch gekennzeichnet. daB 

— die Registcrsysteme der Druckwerke zuein- 
ander justiert, 

— vor dem ersten Andruck die Druckplatte an 
den Aniegmarken und/oder Seitenmarke einer 
Bogenzufilhreinrichtung angelcgt. 

— auf der an den Aniegmarken und der Sei- 
tenmarke anliegcnden Druckplatte mil Hilfe 
einer McBeinrichtung die Abstande in Seiten- 
und Umfangsrichtung vom PaBkreuz oder 
Motivdetail zu den Aniegmarken und der Sei- 
tenmarke gemessen und erfaBt, 

— die ermittelten Abstande vom PaBkreuz 
oder Motivdetail zu den Aniegmarken und der 
Seitenmarke mit den vorgegebenen Rcgister- 
daten verglichen. 

— die Druckplatte zum Plattenzylinder gefOr- 
dert und auf diesen aufgebracht und 

— die Differenzen zwischen den vorgegebe- 
nen und ermittelten Regisierdaien durch Ver- 
stellen des Seiten- und Umfangsregisters und/ 
Oder der Druckplattenklemm- und -spannein- 
richtung korrigiert werden. 

4. Vcrfahren zur Registerkorrektur nach Anspruch 
1 oder 2 oder 3 dadurch gekennzeichnet, daB 

— aus den an mindestens zwei Stelien der 
Druckplatte gemessenen Abstanden die 
Schraglage der Druckplatte errechnet und 

— die Schraglagc durch Verstellcn des Diago- 
nalregisters und/ oder der Druckplatten- 
klemm- und -spanneinrichtung korrigiert wird. 

5. Verfahren zur Registerkorrektur von Druckplat- 
ten von Bogenoffsetdruckmaschinen mit minde- 
stens zwei mil je einem eine Druckplatte tragenden 
Plattenzylinder versehenen und mit Regisiersyste- 
men ausgestatteten Druckwerken, einer die Druck- 
platte auf dem Bogenweg iiber die Zylinder und 
Trommeln der Druckmaschinc dem Plattenzylinder 
zufuhrenden Druckplatienzufuhrcinrichtung, die 
Druckplatte mit Motiven und PaBkreuzen verse- 
hen ist und die Druckplatte ciner im Plattenzylin- 
derkanal angeordneten Druckplattenklemm- und 
-spanneinrichtung zuordbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

— die Registcrsysteme der Druckwerke zuein- 
ander justiert, 

— vor dem ersten Andruck die Druckplatte an 
den Anlegemarken und der Seitenmarke einer 
Bogenzufuhreinrichtung angelcgt wird, 

— auf der an den Aniegmarken und der Sei- 
tenmarke anliegcnden Druckplatte mit Hilfe 
ciner McBeinrichtung die AbstSnde in Seiien- 
und Umfangrichtung vom PaBkreuz oder Mo- 
tivdetail zu den Aniegmarken und der Seiten- 
marke gemessen und erfaBt, 

— die ermittelten Abstande vom PaBkreuz 
oder Motivdetail zu den Aniegmarken und der 
Seitenmarke mit den vorgegebenen Register- 
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daten verglichen, 

— die Differenzen zwischen den vorgegebe- 
nen und crmittcltcn Registerdaten durch Ver- 
siellen der Lage der Anlegmarken und/oder 
der Seitenmarlce korrigiert und 5 

— die in ihrer Lage korrigierte Druckplatte 
registergerecht dem Platienzylinder zugefiihrt 
und mit Hilfe der DruckplattenkJemm- und 
*spanneinrichtung auf dem Plattenzyltnder ge- 
spannt wird. to 

6. Verfahren zur Registerkorrektur nach Anspruch 

5, dadurch gekennzeichnet, daB 

~ aus den an mindesiens zwei Stellen der 
Druckplatte gemessenen Abst^nden die 
SchrSglage der Druckplatte errechnei und 15 

— die Schraglage durch Verstellen der Lage 
der Anlegmarken und/oder der Seitenmarke 
korrigiert wird 
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